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富士重工矢島工場見学記 2014 年 10 月 15 日 11:00—12:50 

 
戦前 中島飛行機 隼などを製造  25 万人 
水平対向エンジン 重心が低い 走行安定性 
レボーグのアイサイト 左右 2 台のビデオカメラで「自動運転」。 
 
ビデオの視聴 
ボディ組立＝溶接  映像はボンネットの溶接 
ペイント＝塗装：下塗り、中塗り、上塗り 
エンジンの生産〔パワーユニットの加工・組立〕は大泉工場で 
トリム＝最終組立：5000 個以上の部品を取付け。女性の工員も。 
＊大泉工場→3km→矢島工場→4km→本工場→3km→大泉工場 
 
産業機器カンパニーでは建設用、土木用、農業用のエンジンなど 
航空宇宙カンパニーでは T1 練習機など 
 
矢島工場についてパネル展示 2014 年 9 月現在 
従業員数：正規 2869 人、期間工 1277 人。1 直と 2 直の交代制 
生産能力：422,561 台／年。設備投資額？1 
最終組立は 2 工程：第 3 トリムはレガシィ＋フォレスター、 
         第 5 トリムはインプレッサ＋エクシーガ 
生産タクトタイム（ピッチタイム）：3 トリムは 63.6 秒／台、5 トリムは 72.6 秒／台 
溶接 370m 1°50′、塗装 1800m 6°--′ 、最終組立 590m 2°--′ 
 
矢島工場内の見学 
1. トランスファープレス  KOMATSU など 4 工程を 1 台で 高さ約 8m 
2. プレス部品庫：プレス済み鋼板の倉庫 在庫は 1 日分 
3. 溶接工程 

1)  ロボット合計 1,228 台 自動化率 99％。人間の作業は完成後の布による磨きだけ 
2)  混流ライン ロボット 65 台  3 車種のプログラムを瞬時に変更 
3)  ドアの溶接工程 ロボット 11 台 ドア 4000 枚／日 

4. トリム工場（二つのうち一つ） 
大泉工場から運んだ 3 車種用のエンジンの最終調整 パイプの取付けなど 混流組立順に 
メインライン 3 車種混流（左ハンドルも）。104 工程 702m 6000 種類 3 万点の部品 
取り付けるべき部品の指示書を各車体に添付 
 さらに、取り付けるべき部品が入った部品箱のランプが点灯 
   ：車体から出る信号を頭上の装置で受けて部品箱に送信 

1 参考：2016 年度までに約 400 億円をかけて米生産子会社 SIA の能力を 10 万台分増やすことを決定済み。SIA

の今の生産能力は自社車両 17 万台、トヨタのカムリの受託生産が 10 万台。日経 20131023  
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